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Le concept de matériau multicouche :
innovation et référence pour
les joints fibres
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PRINCIPALES PROPRIETE G Le concept de matériau multicouche original

Le nouveau concept de matériau Multicouche augmente de

Du’l"e/e de vi e j)’l”o longée en Servz' ce, fagon significative la résistance au vieillissement sous
. d . ¢ P températures élevées en comparaison aux matériaux

avec mowns Eful €S, meme SOUS | cntionnels.
hautes temj?é’ra lures Avecce concept, il est possible de minimiser tous les

changements de propriété indésirables rencontrés avec les

P lus g Tande ﬂeDCZbZlZ té Tés Zdu€ lle matériaux a fibres traditionnels, comme rupture, crevasses et

augmentation du taux de fuite.

Vieillissement retardé

Llutilisation d’élastomeres spéciaux en couches séparées permet

Flu a g e 7 e’duz t d’obtenir une plus longue durée de vie en service et une

meilleure résistance a la température.

Cont’}”ai’ntgs admissibles plus Les tests ont démontré que cette amélioration ne pouvait étre
élevées

obtenue en procédant a un mélange homogene des deux

élastomeres.
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5‘;” Couche HNBR
¢ = flexibilité durable
= haute température
= fragilité réduite
b o = oxydation et vieillissement réduit
= systéme de vulcanisation optimisé

= densité du réseau de liaison
r = faible fluage sous charge
j = haute résistance
= contraintes admissibles élevées

ng?g =3 s Couche NBR

La méthode Klinger de test de compression a chaud et a froid : une exclusivité

La méthode Klinger de test de compression a chaud et a froid a été

développée par Klinger pour déterminer les capacités d’un matériau

<l R a supporter la charge a froid et sous température.
é 607 :Z é Contrairement aux essais sutvant BS 7531 et DIN 52913, le test
£ jZ: 40 & Klinger maintient une contrainte constante sur le joint pendant toute
S a0 & Lo . P
h 0] ) la durée du test, le soumettant ainsi a des conditions plus sévéres.
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i 10 . . .
15: ".’" .‘l““““"& P Simulation phase d’assemblage : La perte d’épaisseur est mesurée @ une
0 "0‘0“"0 : 350 400 température ambiante de 23°C apres avoir soumyis le joint @ la contrainte.
80 g e 250 00
0 g 190 i i rer dé . ; usaw’a 300°
Pression dassise MPa 20, 00 Tmpéiature Simulation phase premier démarrage : Des températures jusqu’a 300°C

sont alors appliquées, et la perte d’épaisseur a nouveau mesurée.

Diagramme montrant la perte d'épaisseur supplémentaire
survenue sous température




Une référence

Pression d’assise maximale admissible Og,
sous les conditions de service suivant
DIN 28090-1

La pression d’assise maximale admissible
dans les conditions de service est la pression
maximale que 'on peut appliquer sur la surface
active du joint avant qu’un fluage inacceptable
ne survienne ou que les joints ne soient détruits.
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Le diagramme ci-dessus montre ces valeurs
pour diverses épaisseurs de joints

La classe d'étanchéité L=0,1
autorise une fuite maximale de
0,1 mg d’azote par seconde par
métre de circonférence de joint
(mg/s x m)

KLINGER"top-sil-IMIL1

pour

les joints fibres

Pression d’assise minimale Oy, pour les
classes d’étanchéité 1L=1,0 ,1.=0,1 et L=0,01
suivant DIN 28090

La pression d’assise minimale est la pression
minimale que 'on doit appliquer sur la surface
active du joint pour obtenir des exigences
d’étanchéité.

Cette valeur doit étre suffisante pour comprimer
le joint dans les imperfections de la bride,
réduire la porosité de la matiére et compenser
la réduction de charge due ala pression interne.
Les diagrammes ci-dessous montrent les
contraintes minimales nécessaires pour obtenir
les différentes classes d’étanchéité en fonction
de I’épaisseur.
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Etanchéité sous haute température
Létanchéité sous haute température est mesurée
en fonction du test Klinger de compression
a chaud, avec une contrainte sur le joint et
une température constante, en faisant croitre
la pression interne.

Le temps de stabilisation pour chaque lecture
est de deux heures et un nouveau spécimen
est utilisé pour chaque température et pression.
Létanchéité est analysée a I'aide d’un masflow
meter. La pression est contrdlée par un
manometre.
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Fibres Elastoméres

KLINGER®top-sil-ML1
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Matériau d’étanchéité multicouches présentant une durée de vie supérieure et une “\3\\'&\\@%\ ¢ %\\' \,;\\?5%
flexibilité améliorée sous haute température. Destiné a étancher les huiles, 'eau, la vapeur, Q,c:, N N N
les gaz, les solutions salines, les fiouls, les acides organiques et inorganiques moyens, O g\'
les hydrocarbures, lubrifiants et réfrigérants. Des performances remarquables dans un ,«' . @«' ‘
tres grand nombre d’applications. \,\\Q,%% \é &
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Selon la zone Pression/Température du diagramme ci-contre, le produit est : & ¢ \\\\?’* A .
I Zone 1 - Compatible : Le contrdle technique est facultatif. \\\'\\?’j\\ . ‘Q\\;\'@_\\@@

Zone 2 - Compatible sous réserve : Le contrble technique est recommandeé.
Zone 3 - Non-compatible sans contréle : Le controle technique étant indispensable,
merci de prendre contact avec notre Département Préconisation.

Surfaces

Le KLINGERtop-sil-ML1 est livré comme la gamme
KLINGERSIL, avec les 2 faces traitées anti-adhérentes.
Sur demande, elle peuvent étre revétues graphite
ou autre finition sur une ou deux faces.

ations techniques reproduites dans ce document le sont  titre indicatif.
des matériels et/ou fournitures décrits dans le présent document avec le

Caracteéristiques techniques

Compressibilité ASTM F 36 J % 9
Reprise élastique ASTM F 36 J min % > 50
Relaxation DIN 52913 50 MPa, 16h/175°C MPa 34
50 MPa, 16h/300°C MPa 28
Relaxation BS 7531 40 MPa, 16h/300°C MPa -
Test Klinger de compression a Perte d’épaisseur a 23°C % 8
froid/chaud 50MPa Perte d’épaisseur a 300°C % 15
Etanchéité suivant DIN 3535/6 mg/s x m <0,1
Classe d’étanchéité L DIN 28090-1 0,1
Taux de fuite spécifique A VDI 2440 mbar X I/s x m -
Compressibilité a froid DIN 28091-2 % 6-9
Reprise élastique a froid DIN 28091-2 % 3-5
Compressibilité a chaud DIN 28091-2 % <15
Reprise élastique a chaud DIN 28091-2 % 1,3
Elasticité R DIN 28091-2 mm 0,026 | >
-200 -150 -100 -50 @°C 50 100 150 200 250 300 350 400
Résistance diélectrique kV/mm 15,2
Résistivité Qxcm 1,2x10"
Conductibilité thermique W/mK 0,42 g
Augmentation d’épaisseur aprés Huile JRM 903 : 5h/150°C % 4 <
immersion dans fluide ASTM F 146 Fuel B : 5h/23°C % 8
Densité g/cm2 1,7

de ses

Klinger Top-sil-ML1 répond aux exigences de la norme BS 7531 : Grade X

@ Agréments - Certificats

BAM, DIN-DVGW, KTW, WRc/WRAS, TA-Luft, RoHS Directive 2002/95/EG, Directive
2003/11/EG , Directive 76/769/EWG

Formats standards (mm) 1500 x 2000 (1500 x 1000) / 1500 x 4000
(Autres formats sur demande)
Epaisseurs (mm) 0,8/1/1,5/2/ 3 (Autres épaisseurs sur demande)

dela
sécurité des installations dans lesquelles les matériels et/ou fournitures sont incorporés.

Dans un souci constant d’gmélioration des mgtér\els et/qu fournitures présenté
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